Industrial Shields CASO DE EXITO

FORTAPS - TARRAGONA

Fortaps tiene ocho lineas.
Cuatro PLC M-Duinok:1iy i1y
MySQL yel ERP.

Fortaps fabrica unos 30 millones de piezas de plastico al aiio. Los PLC M-Duino de
Industrial Shields leen las maquinas de sus lineas de produccion, las ponen en
marchay las paran, y escriben los datos en una base de datos MySQL. EI ERP los
usa para el stock y los pedidos.

Ver el caso de éxito interactivo online »
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Dentro del armario de Fortaps: cuatro PLC M-Duino, cada uno con la etiqueta de dos lineas (1-2, 3-4, 5-6, 7-8) y su cable Ethernet.

\
8 L ~30M 24 h
lineas de produccion en la PLC M-Duino en lared de piezas de plastico al dia, durante mas de dos
foto del armario, dos por produccion fabricadas en Fortaps cada anos, sin incidencias
PLC ano
J
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EL RETO

Ver cadalinea, delamaquinaal ERP.

La planta de Fortaps esta pensada para optimizar todo el flujo: recepcidon de mercancia, produccion,
almacenaje y expedicion. En muchas fabricas, el enlace entre las maquinas y el ERP es un recuento
hecho a mano. En Fortaps, los datos siguen un unico camino: de los encoders y sensores de las
maquinas a la tabla MySQL que lee el ERP.
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Estadodelas

maquinas

Recuentosreales
Las piezas por hora salen de la
propia linea. También se
conectan otros equipos que leen
el estado de la produccion.

¢Lamaquina esta en marcha,

Stocky pedidos

Los datos de produccion van a
MySQL. El ERP los usa para
controlar el stock y los pedidos.

parada o esperando? Los
encoders y sensores de cada
maquina ya tienen la respuesta.
EIPLC los lee.

Veranos de Tarragona, 24 horas al dia
:6" Fortaps fabrica piezas de plastico, asi que en verano sus lineas de produccion trabajan a temperaturas muy
altas. Los PLC M-Duino llevan mas de dos anos funcionando 24 horas al dia sin incidencias.

COMO FUNCIONA

Dos bucles: de lamaquinaalatabla, y de latabla al pedido.

Bucle 1 - De la maquina a latabla Bucle 2 - De la tabla al pedido

Cada maquina se convierte enuna
filade datos

Los encoders y sensores le dicen al PLC si una maquina
funcionay a qué ritmo. El PLC cuenta las piezas, calcula

las piezas por hora y envia el resultado por Ethernet a
MySQL. Un PLC puede vigilar mas de unalinea. En
Fortaps, cada M-Duino lleva la etiqueta de dos lineas.

® Entradas: encoders y sensores de cada maquina

@ Estado porlinea: marcha, microparo, paro (estados de
ejemplo)

® Recuentoy piezas por hora

El ERPve laslineas. Las lineas
siguen el pedido.

MySQL guarda el histérico de cada linea, asi puedes
revisar el rendimiento y la eficiencia. El ERP lee los
mismos datos para el stock y los pedidos. Las salidas del
PLC cierran el bucle: marchay paro de las maquinasy la
salida de produccion, segun la configuracion del usuario.
Aqui, una regla de ejemplo para una linea cuando su
pedido esta completo.

@ Disponibilidad por linea a partir del histérico de MySQL
(valores de ejemplo)
@ Stocky pedidos en el ERP

@ Marchay paro de las maquinas desde las salidas del PLC




ARQUITECTURA DEL SISTEMA

&, Como envian los PLC M-Duino los datos de
laslineas aMySQLyal ERP?

Cada M-Duino lee las maquinas de dos lineas y gobierna sus salidas. Todos estan en lared de
produccion por Ethernet. Sus datos van a MySQL, donde se analizan, y MySQL esta conectada al ERP
para el stock y los pedidos. El caso no publica el protocolo ni la estructura de las tablas. El diagrama
muestra una disposicion posible.

8lineas de produccién

Red de producci6n - Ethernet

- M-Duino 1 R
Lineas 1-2

MySQL

rendimiento - eficiencia

Datos por lared de produccion (Ethernet) Salidas del PLC a las maquinas: marcha, paro, salida de produccion

Elementos de ejemplo, el caso no los publica

Senales ydatos
Estado de las Encoders y sensores - Entradas Indica si cada maquina funcionay a qué ritmo
maquinas M-Duino
Estado de la Equipos de recuento — Conexion no Aporta recuentos como las piezas por hora
produccion M-Duino publicada
Mando de las M-Duino —» maquinas Salidas Marchay paro de las maquinas y salida de produccion, segun
maquinas la configuracion del usuario
Datos de M-Duino — MySQL Ethernet, red de Guarda los datos para revisar el rendimiento y la eficiencia.
produccion produccién Protocolo no publicado
Stocky pedidos MySQL - ERP Enlace de base de El ERP controla el stock y los pedidos con los datos de

datos produccion

Piezas de plastico fabricadas por Fortaps. Cada afo La planta de Fortaps en el caso de éxito original: la zona de almacenaje y la
salen de la planta unos 30 millones de unidades. magquinaria de produccion.




HARDWARE UTILIZADO

PLC M-Duino con Ethernet, uno porcadados

lineas.

Se adaptaalainstalacion

Los tipos de senal del M-Duino son
configurables, asi que el PLC se adapto
facilmente a la instalacion existente y a su
adquisicion de datos. El alto rendimiento
del controlador fue otro factor clave.

¢(PROYECTO SIMILAR?

Cuéntanostuslineasytus
maquinas. Te responderaun

ingeniero.

Dinos cuantas lineas y maquinas tienes, qué senales dany
addénde deben ir los datos: MySQL, un ERP, un MES o un
panel. Te diremos qué controlador encaja'y como conectarlo.

M-DUINO ETHERNET PLC ARDUINO 58

Un PLC basado en Arduino Mega para carril DIN con 58 E/S, Ethernet, RS-485y RS-
232. Lee encoders y sensores, gobierna las salidas de marchay paro y envia los datos

por la red de produccion.

Entradas
Salidas
Comunicaciones
Programacion
Dentro

Alimentacion y montaje

Ver el M-Duino 58 »

Un programa que Fortaps
puede cambiar

Fortaps programo su aplicacion con el
Arduino IDE, un software de codigo
abierto. La fabrica la amplia cuando
cambian sus necesidades.

36, de ellas 16 analdgicas (0-10 V)

22, de ellas 8 analégicas/PWM

Ethernet, RS-485, RS-232, TTL, I12C, SPI
Arduino IDE por USB o Ethernet

Arduino Mega 2560, RTC, ranura microSD

De 12 a 24 Vdc, carril DIN, IP20

Cadigo abierto de puntaa
punta

Fortaps ya usaba software de cédigo
abierto en su proceso de fabricacion. Con
el hardware de cédigo abierto de
Industrial Shields, sus lineas de
produccion siguen el mismo enfoque, del
PLC ala base de datos.

LEELO ONLINE
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EMAIL

info@industrialshields.com

TELEFONO
(+34)938 760191

@ Nuestra sede - Boot & Work Corp. S.L. - Cami del Grau, 25 - Sant Fruités de Bages, 08272 (Barcelona) - Espafna
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