CASO DE ESTUDIO

INDUSTRIAL SHIELDS

AUTOMATIZACION DE
CELULAS ROBOTIZADAS
INDUSTRIALES

Implementacién de un proceso de soldadura industrial

utilizando equipos de Industrial Shields.

La celula de soldadura esta compuesta por herramientas de
soldadura, robots, dispositivos de seguridad y PLCs de Industrial
Shields.

Usando nuestros PLCs, puedes conseguir la aplicacion de codigo
abierto Arduino IDE; esto significa que el software no tiene que
pagarse porque no necesita licencia. Ademas, puedes visitar las
webs de Industrial Shields, Arduino y otras, y obtener muchos
ejemplos para programar nuestros PLCs basados en codigo abierto.

RESUMEN

Respondiendo a las demandas de nuestros clientes,
hemos desarrollado una solucion para la industria
automotriz.

Algunas de las maquinas mas comunes dentro de este
sector son las células robdticas, que pueden ser de
pintura, manipulacion, paletizado o, en nuestro caso,
soldadura.

Utilizando técnicas industriales, podremos crear un
modelo de célula que se pueda replicar facilmente para
todos los procesos en los que se necesite
automatizacion, monitorizacion e interaccion con la
maquina.

Es importante decir que este tipo de proyecto puede
implementarse no solo en el sector automotriz sino
también en otros sectores: metalurgico, plastico, etc.

Basicamente, donde se solicite la produccion en serie.
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OBJETIVO

Necesitamos una maquina que produzca constante-

mente con precision y cumpla con las hormas de segu-
ridad. Para ello, todos los componentes deben trabajar
en armonia controlados por un PLC y un Panel PC.

CONCLUSION (HARDWARE)

El equipo de Industrial Shields debe controlar y
monitorizar todas las E/S, como herramientas de
soldadura, robots, luces y dispositivos de seguridad.

Para comprender cémo interconectar la instalacion,

puedes utilizar el siguiente esquema.

Primero, hablaremos de seguridad porque creemos que es la parte mas importante de la maquina.

Para obtener la seguridad requerida por ley, utilizaremos los siguientes dispositivos conectados

directamente a las entradas de nuestro PLC; asi, podremos garantizar su efectividad en caso de

peligro.

Barreras de seguridad fotoeléctricas: se utilizan para controlar la presencia dentro de la célula.
Si, por ejemplo, el operario entra para cargar la herramienta, las barreras lo detectaran y
detendran la fuente de alimentacion, el aire y el robot, por lo que no habra peligro.

Cerradura de seguridad: se utiliza para controlar la puerta trasera a través de la cual accedemos
a los robots. Si se abre la puerta, el PLC hace lo mismo que cuando el operario cruza las barreras,
y detiene los robots y la mesa giratoria.

Escaner de seguridad: podemos colocarlo debajo de la herramienta de soldadura para
asegurarnos de que ninguna pieza caiga en la célula, ya que podria romper los robots o la mesa

giratoria.
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* W En segundo lugar, necesitamos instalar los robots y la mesa
‘X "1.*.)’ giratoria. Aqui es donde colocaremos las herramientas de
- . soldadura. Normalmente, hay dos mesas: mientras el robot

esta soldando en una de ellas, la otra se puede cargar, lo
que nos permite ganar mucho tiempo.

Los robots tienen su propio programa instalado, asi que
utilizaremos el PLC solo para controlarlos: para darles
ordenes sobre cuando deben soldar y para obtener

informacion de ellos, como qué pieza estan soldando vy
otros parametros de interes.

Lo siguiente que necesitamos es una maquina de soldar. En
este caso, sera un robot que controlara las caracteristicas de
la soldadura y los diferentes programas que tiene dentro.

En cuarto lugar, tenemos que considerar las herramientas de
soldadura. Estan hechas para arreglar las piezas que
queremos soldar. Estos accesorios son cilindros neumaticos y
abrazaderas que son movidos por un paquete de
electrovalvulas. También encontramos sensores para conocer
el estado de los cilindros y sensores de presencia para

detectar las piezas que queremos soldar. Estos componentes
estan controlados por nuestro PLC Arduino, que proporciona
una secuencia de apertura y cierre. Debido al elevado numero

Maquina de soldar

de sensores, necesitamos un distribuidor de senal para
conectarlos. Sin embargo, no necesitamos demasiadas E/S
en nuestro PLC porque podemos comunicarlas mediante
Modbus, asi que cada sensor y electrovalvula tendra su
propia direccion.

El sistema neumatico y de gas consiste en un panel de
fluidos donde podemos encontrar las valvulas generales que
proporcionan aire comprimido a las herramientas de
soldadura y gas a los robots.

En primer lugar, el aire entrara en la valvula general y luego se
distribuira a las demas. Cuando se active uno de los
dispositivos de seguridad, la valvula general cortara el aire en
toda la instalacion. El gas entrara también en una valvula
general y llegara a los robots a traves de otras valvulas. Estas
valvulas son controladas por un PLC que les da ordenes de

apertura o cierre segun la situacion.
Panel de fluidos
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El panel de control donde el operador tendra todos los botones para controlar el modo de trabajo,
restablecer el error, detener la emergencia, etc., ira directamente a las entradas del PLC.
Como mencionamos anteriormente, el PLC y el panel de PC son el cerebro de esta instalacion:

Nuestro PLC basado en Arduino lo controlara todo dentro de la célula.

En el Panel PC, veremos el sindptico de las herramientas de soldadura con cada cilindro y
sensor y podremos navegar y conocer el estado desde alli. Basicamente, gracias a esta
pantalla podemos monitorizar y controlar cada parametro de este proceso.
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En el siguiente esquema, puede verse de manera clara la conexion que debes hacer en tu
proyecto y tambien comprender mejor la idea y la distribucion de los componentes de la celula.
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Como dijimos al comienzo de este caso de estudio, este ejemplo se aplica a las celulas de
soldadura. En caso de que se necesiten diferentes células, por ejemplo, una de pintura, no se
requeriran herramientas de soldadura ni giratorias, pero la estructura principal sera la misma,
agregando o quitando los dispositivos necesarios para tu aplicacion.




